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[文献报道] 

Serosal Laceration During Firing of Powered Linear Stapler Is a Predictor 

of Staple Malformation 

 

 

 

虽然腔镜吻合器取得了长足的进步，吻合口瘘仍然存在，是围手术期的重要并发症。为了进

一步减少组织损伤，电动腔镜吻合器最近开始出现。为了研究使用电动腔镜吻合器过程中吻

合钉成型不佳的预测方法和预压榨以及慢击发方法的作用，2017 年 Fumihiko Matsuzawa 等

人进行了动物实验，该试验结果 2017 年发表在 Surgical Innovation 上。 

 

该试验选取 6 个月的猪胃作为研究材料，因为该组织与人结直肠壁厚度相似。 

 

 

该试验应用电动腔镜吻合器金色钉仓（3.8mm 钉腿，关闭高度 1.8mm）进行研究，在猪胃

大弯侧进行试验以尽可能避免吻合器的转角产生的影响。并且将吻合线分为顶部、中部、底

部三个部分。操作方法采用无预压榨、60 秒预压榨、180 秒预压榨；正常击发、60 秒慢击

发、180 秒慢击发，从而分为 9 组进行研究。操作后对浆膜层撕裂和钉成型进行评估。 

 

最终，该研究评估了 4422 个钉（54 个钉仓），评估组织厚度和浆膜层撕裂/理想钉成型率

之间的关系。并且评估了 9322 个钉（108 个钉仓），评估钉成型的预测模型，并且评估预

压榨和慢击发的效果。 
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结果： 

一、组织厚度影响浆膜撕裂的发生。8mm 以上的组织厚度全部发生浆膜层撕裂。组织较厚

的体部胃理想的钉成型率明显低于近心端和幽门端。而在吻合口线的顶部、中部和底部之间，

理想的钉成型率之间无明显差异。 
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二、较长时间的预压榨显著减少浆膜撕裂，但是，慢击发不能减少浆膜层撕裂。 

 

 

三、预压榨明显增加理想的钉成型率。60 秒和 180 秒的预压榨对于理想的钉成型率效果之

间无明显统计学差异。 
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四、无预压榨、无慢击发和浆膜层撕裂与较差的钉成型率之间密切相关。 

 

 

作者在文中指出，预压榨对于理想的钉成型至关重要，应用电动吻合器亦然。虽然适当

的手术技术是保证合适血供、减少组织压力的关键，正确的应用器械也是预防吻合口瘘的重

要因素。在该实验中，预压榨技术不仅仅提高了理想的钉成型率，也减少了浆膜层撕裂的发

生率。 

并且指出，相比较传统的手动吻合器，在该实验中，新型的电动吻合器吻合线的顶部和

底部之间钉成型率无明显差异，作者认为击发过程中电动吻合器的稳定性提升了对目标组织

和周围组织的控制，造成了如此优秀的结果。 

最终，作者总结，该实验表明浆膜层撕裂可以作为钉成型率的一个预测因子；并且显示

了预压榨和慢击发的重要性。 
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